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PREPORUKE KUPCIMA CITRONIX OPREME:

Cenjeni kupci nasih proizvoda.

Hvala Vam na kupovini jednog od nasih proizvoda

Pre koris¢enja opreme, molimo Vas pazljivo procitajte uputstvo za upotrebu.

U cilju postizanja optimal nih performansi i dugotrajnosti aparata, pridrzavajte se uputstavaiz prirucnika.
Preporucujemo da sve servise i eventual ne popravke vrsite u nasem ovlas¢enom servisu budu¢i da za to imamo
adekvatnu opremu i dobro obuc¢eno osoblje.

Svi nasi proizvodi se konstantno razvijgju i unapreduju, te stoga zadrzavamo pravo zaizmene u konstrukciji.
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PROPIS| O MERAMA RADA | ZASTITE

OPSTI DEO - UVOD

Aparat je kongtruisan i proizveden u skladu sa svetski

poznatim normamai propisima. Sve osobe koje su

nadlezne i odgovor ne za pustanje u pogon opduzivanje i

odrzavanje aparata moraj u:

- posedovati odgovarajucu kvalifikaciju,

- posedovati osnovno znanje o zavarivanju,

- dobro poznavati udove rukovanjai odrzavanja
aparata

- takode moraju hiti osposobljeni da otklone smetnje
koje ce se javiti pri radu (osnovne intervencije).

Svejeovouinterestu Vase sigurnosti.

USAGLASENOST O UPOTREBI
APARATA

Aparat je iskljucivo namenjen zaizvodenje radova
predvidenih i opisanih u uputstvu . Pustanje aparatau
pogon i njegovo podesavanje je takode opisano u uputstvu.

OBAVEZE KORISNIKA APARATA

Korisnik je obavezan da se stara:

- dasaaparatom moze rukovati samo kompletno
prema odgovarajuéem programu Skolovana i putem
ispita proverena licnost (atestirani zavarivac).

- dalicekojeradi i rukuje aparatommora da procita i
razume uputstva o sigurnosti radai zastiti ito
potpisom potvrdi,

- takode vrio je bitno pratiti kako zavarivac rukuje
aparatomi primenjuje sgurnosne merei sredstva
Zastite na radu. Obavezna je periodicna provera
manja putem planskih ispita. Dakle spremnogt,
obucenost, savesnost i2nrSioca tehnickih postupaka
zavarivanja ne sme oscilirati, mora biti konstantna.

OBAVEZE LICA KOJA RUKUJU | RADE SA
APARATOM ZA ZAVARIVANJE

Svalicakojimajedat nalog darade saaparatom pre

otpocinjanja rada obavezna su da dobro pozngju:

- propisei uputstva o Sgurnosti radai zastiti kao i
mere koje su heophodne da se spreci povreda i
nesreca i Sta preduzeti kad se ista desi.

- Odeljak u kome su data potrebna uputstva upozorenja
i mere zastite izvrsilac radnog naloga mora prouciti
razumti i potpisati da je obavezan daih primenjujei
da su mu jasni.

ZASTITNA OPREMA

Radi licne sigurnosti neophodno je pre otpocinjanjarada

izvrsiti sledecu pripremu:

- Zavarivacke cipele koje moraju biti cvrste i na
viagu otporne i nepropusne su obavezne

UV zracenje

- odeca mora biti otporna na vatru | Zracenje

- uducaju velike buke koristiti zastitu za usi

Ako se pri zavarivanju u blizini radnog mestakrecuili

nalaze fizi¢ka lica mora se uraditi dledece:

- upozoriti ih na opasnosti

- ako je potrebno staviti im na raspolaganje zastima
sredstva i organizovati zastitu na radu (zidovi zavese)

OPASNOST OD STETNIH GASOVA | ISPARENJA

- Pri procesu zavarivanja dolaz do odobadanja vrlo
Stetnih gasova, oksda. To se manifestuje prisustvom
gustog dima na mestu zavarivanja. Unosenje ovih
vrlo stetnih isparenja u organizamtj. disajne organe
treba bezud ovno narocitim filter usisivacima
onemoguciti tj. svesti na minimum.

- Obezbediti dovoljno i kontinuirano dovodenje
SveZeg vazduha

- Seddvakojaigparavaju ukioniti, van dometa
Zracenja elektricnog luka

OPASNOST OD VARNICENJA

- Zapaljiveanarocito lako zapaljive materijale i
imovinu udaljiti od radnog mesta

- Narezervoarima, buradimaitd u kojima su
lagerovani ulje, gasovi ne sme se Vrsiti zavarivanje.
Ovde postoji opasnost od eksplozje zaostalih
isparenja i kada su ovi lager elementi ispraznjeni
(narocita opasnost kod benzina, razredivaca, farbi)

- U prostorijama gde smo prinudeni da vrsimo
zavarivanje a postoji opasnost od pozara ili eksplozje
vaze narocite mere predostroznosti nacionalne i
internacionalne.

OPASNOST OD STRUJE 1Z MREZE | STRUJE
ZAVARIVANJA

- Svaki strujni udar moze biti smrtonosan

- Pri velikim strujama nastaju magnetna polja koja
mogu unistiti ili jako ostetiti elektronske uredaje.
Znaci treba takve uredaje ukloniti

- Svikablovi moraju hiti ispravni, izolovani ¢vrsto
prikljuceni

- Mrene prikjucke, kablove i aparate na njima treba
periodicno uskladiti sa odgovarajuéim normama i
ispitati narocito kvalitet izolacije provodnika

- Preotvaranja aparata proveriti dali jeisti odvojen
vidno od strujnog izvora. Uredaji koji su lagerovali
struju napon (elektro opterecenje) kao sto su
kondenzatori moraju biti ispraznjeni. U protivnom
dodi ¢e do strujnog udara bez obzira $to smo aparat
vidno razdvojili od strujnog izvora.

MESTA POSEBNE OPASNOSTI

- Nedirati zupcanik koji gura pokrece Zicu za

- narukama moraju biti propisne rukavice zavarinvanje.
- 0di se Stite sa odgovaraju¢om maskom i filterom za
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- U progtorijama gdepostoji opasnost od pozara ili
eksplozije posebnu paznju obratiti na nacionalne i
internacionalne propise i uputstva

- Aparati namenjeni radu u prostorijama gde postoji
elektricna opasnost moraju na sebi imati znak S
safety.

- Prikjucci i veze koji zahtevaju narocitu sigurnost
moraju biti izvedeni od strane strucnog lica

- Voditi racuna o duzini kabova kada se zavarivanje
izvodi na visni, a ujedno voditi racuna 0
gtabilnom poloZaju aparata pri radu.

INFORMACIJE O MERAMA SIGURNOSTI

- Uputstvo za rukovanje i opdWivanje mora biti
uvek prisutno kod operatera

- takode moraju biti izvrsene sve pripremeu vez sa
zahtevima mera sigurnosti u radu

- posebno moraju biti vidne, ¢itljive, uocljivo napisane
mere predostroznosti

MERE SIGURNOSTI NA MESTU INSTALACIJE

- Aparat za zavarivanje mora biti postavjen na ravnoj
¢vrstoj podlozi. Aparat koji se Zbog nestabil nosti
MOZe prevrnuti, MOZe izazvati teSku nesrecu pa cak i
smrtni lucaj

- U progtorijama gde postoji opasnost od pozara ili
eksplozje vaze specijalna nacionalnai
internacionalna pravila (norme).

MERE SIGURNOSTI U NORMALNOM RADU

- Zavarivacki aparat staviti u pogon samo onda kada
su organizovanei funkcionisu sve mere zastite i
sigurnosti.

- Pre ukjucivanja aparata utvrditi da nema
nikakve opasnosti.

- Najmanje jednom nedeljno ispitati aparat na
sigurnost radai obavijanja svojih funkcija, narocito
kada uocimo osteéenja na istom.

MERE SIGURNOSTI TEHNICKE INSPEK CIJE

- Korisnik je obavezan da nakon izmena na
aparatu, reparatura, dogradnja,itd. isti podvrgne
detaljnom ispitivanju.
- Pri ispitivanju obratiti paznju na sledeéa uputstva:
- VBGA4,$5-elektricna postrojenja i pogonska sredstva
- VBGI5,§33/§49-zavarivanje secenje i 9. radovi
- VDE 0701-l-postavjanje, izmene ispitivanja
el. aparata

IZMENE NA APARATU ZA ZAVARIVANJE

- Bezsaglasnosti proizvodaca nisu dopustene nikakve
izmeneili rekonstrukcije aparata

- Sagtavne ddoveili skiopove na aparatu koji su
dotrajali ili oOsteceni, odmah zameniti
originalnim.

REZERVNI | DRUGI DOTRAJALI DELOVI KOJI
SE ZAMENJUJU

- Dotrajale delove zameniti bezudovno originalnim
delovima.Ugradnja drugih delova dovodi u pitanje
kvalitet radai sgurno funkcionisanje aparata.

- Priporudzbi navesti tacan naziv,broj dela prema
ligti rezervnih delova kao i serijski broj aparata koji se
nalazi na natpisnoj tabli.

OVERA, REGISTROVANJE STANJA APARATA

U skladu sa internacionalnim normama preporucuje se
povremeno testiranje-kalibriranje aparata. Citronix
preporucuje dato bude svakih 12 meseci

CE - ZNAK

Zavarivacki aparat ispunjava osnovne zahteve damoze
biti koris¢en anece praviti smetnjei oste¢enja nisko-
naponskim uredgjima. Zbog toga se nanjemu naazi CE
-znak.

AUTORSKO PRAVO

Autorsko pravo na ovom uputstvu pripada firmi
CITRONIX SUBOTICA.

Tekst i dike odgovargju tehnickom stanju pri stampanju.
Prava na izmene zadrzava CITRONIX. Sadrzagj ovog
uputstva ne dgj e nikakva prava kupcu.
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OPSTI DEO

FAMILIJA APARATA SA
PRILAGODNIM POTENCOMETRIMA

Novi uredgji su osavremenjeni i njima se
upravlja putem elektronskih sklopova. Upravljacki
sistem strujnog izvora povezan je sa preostalim
elektronskim karticama i zagjedno upravljgja procesom
zavarivanja. Mere se podaci tokom procesa a ha
promene se odmah reaguje. Citronixov sistem - dae
preporucene vrednosti za odredeni obradni  predmet.
Takode, zahvaljuju¢éi tome omoguéeno je precizno
realizovanje procesa zavarivanja, a time dobijamo
odli¢ne karakteristike zavarenih spojeva.

OSNOVNI KONCEPT APARATA

Prikazani aparat za zavarivanje spada u visefunkcionalne
i visenamenske uredgie (MIG — MMA — TIG 200A).
Osnova za ove dobre osobine su modularni dizajn, a
zatim siroke mogucénosti primene i prilagodavanja
promenama. Aparati iz srodne game Citronix-ove
skupine aparata za zavarivanje postuju sve medunarodne
standarde.

OBLAST PRIMENE

Za ovu familiju aparata postoje Siroke moguc¢nosti
primene, u radionicama, industriji, i to kako za ru¢no
takoi za automatsko i robotizovano zavarivanje.

Sto se tice materijala pogodni su za obican &elik,
pocinkovane limove, Cr/Ni ¢elicne legure kao i za Al.
MIG-MMA-TIG 200A je lako pokretan MIG/MAG
aparat za zavarivanje, pogodan za gradilistaili radionice.
MMT aparati ispunjavaju visoke zahteve industrije.
Koriste se u automobilskoj industriji, hemijskoj
industriji, gradnji masina, zeleznici itd. Svi aparati su
sposobni za dozene procese. Dagju odli¢ne rezultate kod
MIG/MAG - MMA i TIG zavarivanja.

Neophodne komponente za pojedine postupke
Zavarivanja

MIG/MAG zavarivanje (izvor, kabel za uzemljenje,
MIG/MAG pistolj za zavarivanje, veza sa zastitnim
gasom, jedinica za dodavanje zice, zica za zavarivanje).
TIG-DC zavarivanje (izvor, kabel za uzemljenje, TIG
pistolj, veza sa zastitnim gasom, metal ispuna).

MMA zavarivanje (izvor, kabel za uzemljenje, nosa¢
elektrode, elektroda).
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MERE S GURNOSTI | OZNAKE NAMIG-MMA-TIG200A

Opasnod od stenih gasoval igparenja

F
= Obavemo kariséenjezastitnemaske

Rizk od pgavevarnicei nuzno uklanjanjelako zapaljivih matarijdau radnom

Rizk od apekatina zbog visoketanparatureooradnih predmaa po zavarivanju

U ducaju poprakei intarvendjenauradaju obavenoiskljuditi dekiricho
napajanjeuradaa

¥

—= _IPotendjani riak od pojavepazara 2bog raanjavisokih tanperaturepri radu
aparaia

Rizk od uboda Zicomkoasskoridi zazavarivanje

Pri pogaMjanju racnih paramearaiskljudit mogucénog kontakta dektrodei

§ Koriditi urada u kladu sapreporukamal setkim andardma
L

L
mese

O
Nuzno kariséenieantifona
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Rizk od direktinog dovodenjatda u kontakt sa naponom napajanja.aparata

_Ij Nuzno posedovanjeakreditadje zavarivacai neophodnog alata zareparadju

Rizk od mehanickih powedapri reparadji menaniznazahranjenjezioe

Utica] dekiromaoneinog zracenjanarukovaocal aparateu nepogednom
okruzenju
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APARAT ZA ZAVARIVANJE MIG=MMA - TIG200A

Rudcazanasenje
Nosa¢kdema
Elekironskakartica— Shulbber
Patendomeri za podgsavanjeparamdara zavarivanja
Mehanizam zadodavanjezice
Ventiladoni ahvori
Trandormator
KlopigraMjaca

9. Centrani prikljucak

10. Ventilator

11. Napgjni kabd

0O N O O b WDN P
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12. Gawni grebenadi prekidac (ON-OFF)
13. Uvadnicazanapojni kabd

14. Elektromagnetni ventil

15. Elektronsgkakartica— Filter

16. Elektronskakartica— UpraMjanje(MIG1)
17. Enagaskakartica(ALAP)

18. Sahilizator napona

19. Elektronska kartica—drajver mehaniznazazicu (Drat mot Kin CO2)
20. Preklopnia zaizoor refimarada

21. Sent

22. Prigusnica

23. Hladnjak

24. Kudsteuradga

20

21

22
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PRIKLJUCCI | KOMANDE (PREDNJA MASKA MIGMMA-TIG 200A)

MMA-TIG

A—-Ampamdar (30—200A)

B —SHektor dklusa (2takta, 4 takta)

C—Prekdopnik mizoor remarada (| —-MMATIG, Il - MIGMAG)
D—ZdenaLED indkagja (aparat ukljucen)

E —CrvenaLED indikadja (pregrgan aparat)

F —Patendometar zakontralu branedodavanjazice

G- Paendomdar zareguladju srujepri MMA/TI G postupku

H — Potendometar za podesavanjenapona zavarivanjapri MIGMAG pogupku
| — Potlendomdar za odradivanjewanena zavarivanjau SPOT moadu
JK—Sekundarni grujni prikijuca (+,)

L — Centralni prikljucak (MIGMAG zavarivanje)
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OSOBINE APARATA ZA ZAVARIVANJE MIG-MMA - TIG200A

-Kompaktan ureda] za za zavarivanje sa sklopom za dodavanje zice,
-Jednostavno rukovanje i podesavanje parametara potenciometrima,
-Viki broj stepenastruje zavarivanja,

-Jednostavna promena moda radaizbornim preklopnicima,

-Prikaz podesenih vrednosti na monitoru,

-Laka konstrukcija pogodna za prenos i podizanje uredgja pri radu na

visini,

-Nosxt kalema zice sa preciznom eektronikom za kontrolu dinamike
hranjenja,

-Dobro projektovan upravljacki i energetski deo daju dugi radni vek i
pouzdanost rada uredaja,

-Visenamenski i visefunkcionani uredgf MIG-MMA-TIG.

TEHNICKI| PODACI:

Prikljuc¢ni napon 230V
Priklju¢na snaga 48KkVA
Struja zavarivanja MIG 30A — 200A
Struja zavarivanja MMA 30A — 180A
Struja zavarivanja TIG 30A — 180A
Broj stepenaregulacije kontinualno
Napon praznog hoda 58VDC
Osiguraci po fazi (tromi) 25A
Intermitansa 40 %

Presek Zice za zavarivanje 0,6—1,2mm
|zolacionaklasa F

Zastita P23

Tezina aparata 21 kg
Dimenzije aparata DxSxV 530x290x460mm
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PREPORUKE

Pre pustanja u rad aparata za zavarivanje pazljivo odaberite mesto, i uzmite u obzir eventualne
probleme sa el ektromagnetnim zra¢enjem u radnoj zoni. Skladno tome preporucujemo daizbegavate
rad blizu: signalnih, kontrolnih i telefonskih kablovaradijskini TV odasiljacai prijemnika, raunara,
mernei kontrolne tehnike, instrumenata za osiguranje i zastitu.

Osobe koje imaju pace-makere, slusha pomagalai slicno moragju konsultovati lekara pre
prilaskai rada sa aparatom. Okolinaradamorabiti u skladu sa nivoom zastite aparata. Aparat se hladi
prisilnim strujanjem vazduha, i treba biti natakvom mestu koje omoguc¢ava hesmetano strujanje
vazduha kroz aparat.

PRIPREMNE RADNJE

Pre nego sto pocnete zavarivanje proverite dali ste ispostovali sve potrebne radnjei
predostroznosti zastite naradu. Dakle kao prvo debele rukavicei zastitna maska, zatim proverite
ventilaciju u prostoriji i uklonite sve zapaljive predmete sa mesta zavarivanja. Pripremaradnih
delova. Kao prvo treba ocistiti zonu zavarivanja. MIG zavarivacki luk ¢e pucketati ako naide na a)
zakorelu prljavstinu, b) sljaku od starog vara, ) ulje, masnocu ili galvanizaciju (sto sve ne smeta
klasi¢nom zavarivanju el ektrodom gde zastitni sloj elektrode sve necistoce vezuje u sljaku) MIG ne
moze da spreci mogucéu kontaminaciju zastitnim gasom. Zastitni gas ovde ne moze pomodi jer on
iskljucivo sprecava atmosfersku reakciju savarom i slabljenje formiranog varnog sava. Tako za
izrazite i jake necistoce neophodno je brusenje zone zavarivanja. Ako ne mozete podrobno ocististi
radne povrsine predite na klasi¢no zavarivanje el ektrodom.

MIG MAG

MIG aparati koriste potrosivu zicu-elektrodu koja se topi i stvaratecni metal potreban za
spajanje metalnih radnih delova. Visoka temperatura se dobija stvaranjem elektri¢nog strujnog luka
izmedu elektrode-zice i metalakoji se vari. Karakteristika MG zavarivanja je razbacivanje vrelih
kapljica-komadic¢aistopljenog metala sto onemogucava variocu davidi var, atakode moze da stvori
oste¢enja u susednoj zoni vara. MIG postupak zavarivanjaje daleko brzi od TIG zavarivanja, ai su
sanse da se napravi porozan var daleko vece. Poroznost se pojavljuje zbog stvaranja "dzepova' gasa
ili drugih necisto¢a unutar samog vara. Neiskusni varioci takode mogu napravit var bez spajanja
radnih delova ako nije doslo do dovoljnog topljenja baznog metala. 1ako var moze povrsinski
izgledati dobar on ¢e biti slab zbog slabog prodora tecnog metala u radne delove ato ¢e biti vidljivo
tek kad se var lomi. Ovo ne moze dase desi u TIG-u jer se spganje vrsi topljenjem baznog
metal a(radnih delova) pre nego sto se upotrebi popunjavajuca el ektroda a popunjavajuci materijal
(potrosiva el ektroda) se dodaje samo kad je potrebno. TIG postupak daje kvalitetniji var ali svakako
zahteva vecu vestinu varioca. Ako sa zavarivanja elektrodom prelazite na M|1G, ondavam se
pojavljuju problemi kao naprimer nacin vodenja pistolja, vi radije "gurate" pistolj nego daga
"vucete", nemasljake da spreci kontaminaciju vara, zatim imate podesavanje napona luka(voltazu) u
zavisnosti od brzine dopremanjazice, itd. Ako ste novi u MIG-u imanekoliko stvari koje treba drzati
na umu, pokusacemo daih navedemo.

UKULJUCIVANJE APARATA | SPROVOPENJE ZICE DO VRHA PISTOLJA

Prebaciti glavni grebenasti prekidac u poloza) UKLJ - 1. Signalna sijalica (zeleni LED) ¢e
tada zasvetleti, acuce sei rad ventilatora (koji radi sve vreme dok je aparat ukljucen). Polozgji
potenciometara treba da budu prilagodeni obradnom predmetu. Regulaciju za brzinu dotoka zice
okrenuti na polovinu opsega. Pritiskom nataster za start krenu¢e pogon za vucu zice . Potrebno je
vizuelno kontrolisati obrtanje kalema. Pri ovome poli-kabel treba da bude sto viseispravljen. Kada se

pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease! 13
Get yours now!
“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but | consider your
product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras- USA



http://www.pdfmachine.com?cl

zicapojavi navrhu pistolja otpustiti taster (odmotavanje kalema ¢e stati). Zica treba daje §to
kvalitetnija (dobro kalibrisanai bez primesakorozije) jer to omogucava kvalitetan transport kroz
poli-kabel i ravnomerno zavarivanje bez trzanja (takode, tako se ¢uva pogon zavucu zice i crevo za
dotok zice (buzir) u okviru poli-kabla.

TRANSFER METALA

Zavisno od kapaciteta aparature (invertora) MI1G nudi tri nacina nanosenja popunjavajuceg
metala u rastop. "Potapajuci” metod ili kratkospojnim varnim lukom, globularni nanosi sprejni nanos
popunjavajuceg materijala. " Kratko-spojni nanos je naj¢esci. Zbog niskog naponaluka(voltaze),
niske toplote, ova postupak je idealan za materijale do 6 mm debljine, obi¢no debljinazice je 0.6 mm
- 1.2 mm. Ovim postupkom mogu da se varei deblji materijali stim da se spojevi pripreme u V oblik,
tj. neophodno zakosenjeivicai dase vari savise prolaza. Metalna zica se doprema direktno u
zavarivacki rastop i to od 20 do 200 puta u sec.(svaki put po jedna "kaplja" u kompletnom procesu).
"Potapagjuc¢i” metod je neprekinut ciklus u kome zavarivacki luk postoji sve dok se zicai rastop
dodiruju. Ovde je varilac stalno zauzet odrzavanjem zavarivackog lukai kontaktom zica-rastop. Ovaj
metod ima svoj karakteristican zvuk "przenja” i daje kvalitetan varni sav zbog veoma malog
razbacivanja materijala. Zarazliku od navedenog "Globularni” transfer (nanos metala) karakterise
visok napon luka (voltaza), u kome jos uvek ima utapanja s vremenanavreme, ali metal se uglavnom
nanosi u rastop "padanjem” velikih kapljicatetnog metala. Neke od ovih kapljica padaju izvan
rastopa tako daimate veliko razbacivanje materijala. Sprejni nanos metala takode zahteva visoku
voltazu i nijeizvodljiv nasvim podesavanjima. Ova) metod generise visoku temperaturu pri ¢emu se
nanos metala vrsi u pravilnom rasprsivanju finih kapljica preko zavarivackog luka u rastop. Sprejni
nanos je idealan za zavarivanje debelih materijala, pri ¢emu njegova temperatura omogucava dobar
prodor varnog metalai dobru fuziju(spajanje) radnih delova. Nedostatak ovog metoda je danije
upotrebljiv pri vertikalnom zavarivanju (iznad glave varioca), ili u drugim sli¢cnim pozicijama. Ako
hoc¢ete da predete na sprejni nanos, prvo postavite visoku voltazu i brzinu dopremanjazice, zatim
smanjite brzinu dopremanja zice sve dok zavarivacki luk ne prestane da"prasti” i pocne da
"zuji"...Luk ¢e se produziti, rastop ¢e se prosiriti i postati vreliji, ga lukace se pojacati. Pripremite
debele rukavice, i tamno zastitnu masku, zastitite kontaktni vrh i pazite na pregrevanje pistolja
plamenika.

ODABERITE ZASTITNI GAS

Odaberite pravu mesavinu zastitnog gasa. Dobra kombinacija argon CO2(12% do 20%) i
mozda 2% kiseonika omogucic¢e dobar prodor vara, relativno malo razbacivanje materijalai stabilan
luk. Gasna mesavina sa manje od 18% CO, podrzava sprejni nanos metala ako vas aparat imato
podesavanje. Argon sa 5% CO, omogucava plitak prodor varatako je podesan zatanje materijaei
limove (limarijaautomobila). Cist CO, je najjeftiniji i daje najdublji prodor vara, ali ne podrzava
kratkospojno-luc¢ni nanos materijala(" potapajuci” transfer metala), tako da strujni luk nece biti gladak,
povrsinavarnog Sava ¢e biti gruba, razbacivanje materijala je neizbezno. Zavarivanje pri ¢istom CO,
takode zahteva posebene predostroznosti kao sto je dobra ventilacijaili otvorena prostorija, ako se
vrsi zavarivanje napolju da se postave odgovaragjuci paneli-zakloni jer promagjai vetar mogu oduvati
zastitni gas.

PODESAVANJE JACINE STRUJE

Ovg izbor vrsi se pomoc¢u potenciometara uskladeno sa primenjenim postupkom za
zavarivanje MIG - MMA - TIG . Postoji veliki broj polozagjaregulacije, avrednosti su uoéljive na
prednjoj strani aparata. Promenom polozga potenciometra (H) menja se napon naizlazu aparata za
zavarivanje, atime se korigujei struja zavarivanja. Nemafiksnog nacina podesavanja, u odnosu na
uslove radai radne delove potrebno je uskladiti zavarivacku struju i brzinu dopremanja zice posebno
zasvaki zavarivacki proces. Neka je cilj ravan varni sav sa dobrim spajanjem na krajevima. MIG
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moze dati lep izgled vara cak iako su podesavanjavoltaze i dopremanja zice nepravilno podeseni za
ta) posan. Ovo moze biti realan problem za zavarivanje debljih materijala kada je premalavoltazai
brzina dopremanjazice. Teskei glomazne metalne ploce odvlace toplotu iz zavarivackog rastopa sto
dlabi prodor metalai spajanje delova. Resenje je u brusenju ivicaradnih delovau V-spoj i variti sa
vise prolaza ako je potrebno dok se ne dobije zadovoljavaju¢a dubina vara. Varite malo brze nego sto
biste varili klasi¢no elektrodom, ako je brzina suvise malato stvaravisak toplote u zavarivackom
rastopu sto povecava distorziju radnih delovai rizik od progorevanja. Dok varite Zicaiza kontaktnog
vrha postaje elektri¢ni otpornik. Sto vise podizete pistolj, vise je zice izmedu pistoljai zavarivackog
rastopai veci je elektri¢ni otpor toku struje. Kao rezultat imate manji i slabiji luk, zavarivacki rastop
je hladniji, opada prodor vara u radne delove, spajanje je dabije. Podesite napon strujnog luka
(voltazu). Povecanje voltaze ¢ini luk progresivno duzim i sirim tako da on greje vecu povrsinu. Neka
jecilj voltaza koja ¢e dati dobar prodor metala, dati gladak varni sav i dobru fuziju (spajanje) radnih
delova. Podesite brzinu dopremanjazice. Zavarivacka struja se povecava povecanjem brzine dotoka
zice. Cilj je dovesti brzinu dotoka zice u balans sa naponom luka(voltazom), tako da se dopremljena
zicatopi nesmetano a zavarivacka struja odgovara cel okupnom procesul.

PRIKLJUCIVANJE POLI-KABLA

Poli-kabl sa pistoljem se prikljucuje nacentralni prikljuc¢ak (L). Trebavoditi racunadasvi
segmenti prikljuckalegnu u predvideno mesto (gasnagas, cev zazicu nacev zazicu , a posebno
treba voditi racuna o iglicama koje su kontakti tastera). Na strani poli-kabla nalazi se velika plasti¢na
matica koju treba lagano pritegnuti.
Poli-kabl se ne sme previse savijati (samo onoliko koliko to moze da se u¢ini bez napora) jer se moze
polomiti crevo zadotok zice koje se nalazi u unutrasnjosti poli-kabla.

|ZBOR BRZINE DOTOKA ZICE | KONTROLA MEHANIZMA ZA DODAVANJE

Podesavanje brzine dotoka zice obavlja se pomoc¢u potenciometra (F). Dobro podesenabrzina
je kad je dotok zice ravnomeran, odnosno bez trzgja dolazi do materijala, normalno serazliva, azvuk
je ravnomeran (60-90 kapljica u sekundi). Pogledajte kalem i prenosnike zice. Podesite zatezanje
valjaka prenosnika zice, oc¢istite zlebove prenosnika zice tako da pri otpustenom okidacu pistolja
prestaje kretanje valjakai dopremanje zice. Popunjavajuci materijal, zica dobija zavarivacku struju sa
kontaktnog vrha, ako natom mestu nije 100% gladak protok zice ne ocekuijte stabilan zavarivacki
luk. Proverite dali debljina zice odgovara kontaktnom vrhu, ili danije ostecen ili istrosen u kom
slucagju gatreba zameniti. Ocistite rupe izlaza gasa u dizni, takode ocistite zrnca, "kapljice" metala
unutar dizne. Zanormalan rad izlaz zice je od 6mm do 10 mm mereno od kontaktnog vrha. Povecajte
izlaz zice pri varenju tanjih limova da sprecite progorevanje, inace odrzavajte konstantnim za dobar
prodor varai spajanje radnih delova. U "sprejnom™ nanosu metala produzite zicu na 20mm do 25mm.
Neki pistolji-plamenici omogucavaju podesavanje izlaza kontaktnog vrhaiz dizne. Zatanje limovei
nizu voltazu kontaktni vrh jevidljiv, izlazi iz dizne, zavisu voltazu i "sprejni*” nanos metala dizna
pokriva kontaktni vrh. Voltaza je druga pri¢a. Prvo podesite brzinu dotoka zice, zatim uzmite neki
odlomak, parce metalaiste debljine materijala koji treba da varite, natom komadu podesite i
isprobavajte voltazu sve dok ne dobijete fini zvuk "przenja slanine”...(tako kazu iskusni varioci).
Premalavoltaza ¢e odbijati zicu, azvuk ¢e biti kao pri voznji vozila. Prevelikavoltazai zicace
sagorevati i formirati kuglu navrhu, azvuk ¢e biti kao ¢egrtanjeili sistanje. Ovo se ne moze tacno
opisati, zato je neophodno isprobavanje na neupotrebljivom par¢etu metala
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PODESAVANJE SILE TRANSPORTA ZICE

ZICA-Ce/INOX | PODESAVANJE

Ovo podesavanje se radi pomoc¢u mehanizma za regulaciju sile izmedu

gg gggg vucnih tockica na pogonu zavucu zice. Sila se podesava pomocu vijaka sa
1-0 3'5'4'0 mernom skalom. Silu treba podesiti tako da zica putuje normalno, bez
5 4 0: G proklizavanja. Jace pritezanje opterecuje motor (moze doci i do

ZICA-AL PODESAVANJE pregore"‘/anjaoSi guraéa).
PODESAVANJE OTPUSTANJE KALEMA NA TRN-u

ig gggg Na samom TRN-u postoji ¢eli¢na maticakoju treba pritegnuti toliko da se
. el kalem ne odmotava usled inercije nakon otpustanja tastera za start.

Struktura mehanizma za dodavanje zice se nalazi na sledecoj dlici:

@ : ' =] ]
ele [ | =
E es RSO = 0 |
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Pozicija | Kod za Opis Koli¢ina
narudzbu
1 774001 Osnovna ploca 1
2 774002 Zastitni kit 1
3 374003 | zolaciono montazni kit 1
4 774004 Potisna ruka 1
5 374005 Uvodnik saravnanjem 1
6 374006 Telo mehanizma zaravnanje | 1
7 374007 Osa potisnog mehanizma 1
8 374008 Unutrasnjetelo 1
9 374009 Poklopac 1
10 374010 Bakarnotelo 1
11 374011 Opruga unutrasnjeg tela 1
12 774012 Opruga potisneruke 1
13 774013 Zupcanik adapter- valjak 1
odmotavanje
14A 774039 Drza¢2 1
15 774015 Drza¢ osovinevaljka za 2
odmotavanje
16 374016 Sigurnosni prsten 2
17 774017 Podloskal 1
18 374018 Vijak2 3
19 374019 Vijak3 2
21 374021 Vijak5 1
22 374022 Vijak6 2
23 774023 Trn pozicije potisnerudice 1
24 774024 Distancer potisnerucice 1
25 374025 Trn pozicije potisnog uredaja | 1
26 374026 I spust potisneruke (pin) 1
27 374027 Trn-osigura¢ zupéanika 4
28 220023 Drugarolna za odmotavanje | 2
29 220025 Zupé.adapter valjak 1
30 220026 Glavni zupéasti pogon 1
31 220022 Vijak9 1
32 774032 Drzaé osovine potisneruke 1
33 774033 Vijak8 1
34 774034 Vijak7 2
35 374035 | zolaciona podloska 2
36 374036 Podloska2 2
37A 774040 Adapter valjka 2
38 774038 Potisni valjak adaptera 2
39 774042 Valjak za odmotavanje 2

ZNACAJ ZICE !

Trecapo znacgu kriticna stavkau MIG zavarivanju je zica! Kvalitet MIG zice definitivno
uti¢e nakrajnji ishod zavarivatkog procesai nakvalitet varnog sava. Cesto je tesko naci i odabrati
kvalitetnu MIG zicu. Nazalost, varioci kupuju zicu s obzirom nacenu i iskljucivo se rukovode
cenom. Jednostavno receno jeftine stvari nisu dobre, a dobre stvari nisu jeftine. Ovo je pravaistina
kad je u pitanju MIG zica. Jeftinazicaima slabu bakarnu zastitu, a ponekad se prodaje sa vidljivom
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korozijom na pojedinim mestima. To znaci da precnik zice nije ravnomeran i rezultirace u
nepravilnom dopremanju zice do izlaza pistolja, sto moze dovesti do sagorevanja zice na kontaktnom
vrhu i ostecenja kontakta, sto opet povlaci za sobom zamenu kontaktnog vrhai dodatni trosak, aosim
novcai gubljenje dragocenog vremena, dok radnici ceo dan traze odgovarajuce delove za zamenu
pOsao stoji.

UZEMLJENJE - MASA

Cetvrto po znaégju u MIG tehnici zavarivanjaje uzemljenje. Treba da znate da dok varite vi
jednostavno pravite elektri¢no strujno kolo! A dabi se stvorilo to strujno kolo treba vam dobro
uzemljenjetj. dobravezaza"masu". Ovo se moze ostvariti ako klesta za masu imaju ocis¢ene
dodirne povrsine. Tokom duzeg vremena zavarivanjamali elektri¢ni lukovi formirgju se naklestima
zamasu i ostete kontaktne povrsinei time sprecavaju dobro uzemljenje. Zatim ako postavite klesta za
masu na zardale delove ili prefarbane metalne povrsine MIG aparat ¢e tesko oformiti elektri¢no
strujno kolo. Rezultat jeljutit varilac jer MIG aparat ne radi dobro...

APARAT —INVERTOR

Ovag fenomenalni aparat sa superiornim performansama konstruisan je da automatski
sprecava distorziju(krivljenje) radnih delova, progorevanje, razbacivanje materijala, koji se
uobicajeno pojavljuju pri zavarivanju materijala manje debljine. Jednostavno podesavanje radnih
parametara ol aksava postupak rukovanja.

MIG-MMA-TIG sanaprednom kontrolom lukai jednostavnom kontrolom MIG pulsnog procesa.
Ima ugradenu kontrolu M1G pulsnog nanosa metala, topljenjazice i napredne kontrole luka koje
omogucavaju variocu da kontrolise fluidnost varnog rastopa, profil varnog sava, i duzinu luka. Aparat
je konstuisan sa ugradenim programima zatipove zice koji se ngj¢esc¢e koriste u gradevinarstvu, i
fabrickim odrzavanjima, brodogradnji i proizvodnji camaca, petrohemijskoj industriji i procesnim
postrojenjima u primenama zavarivanjanikla, siliko bronze, bakar-nikal, aluminijum 4000 i 5000,
nerdajuci ¢elik, niskougljenicéni ¢elici. Ukoliko varilac znavariti MIG, lako ¢e variti pulsni MIG.
Varioci kontrolisu voltazu i brzinu dopremanjazice kao i na svim drugim aparatimai mogu
prilagoditi duzinu strujnog luka da odgovara materijalu koji radei njihovom stilu rada. Ngj¢esce
varilac zeli kraci zavarivacki luk da smanji ulaznu temperaturu, sto je naroc¢ito vazno pri zavarivanju
visoko-legiranih metala u fabrickim postrojenjima. Niza temperatura sprecava stvaranje karbidnih
naslaga, $to je uobic¢ajan uzrok varnog defektai lomova, kao i razblazivanje varnog metalai baznog
metala. Niza temperatura zavarivanjatakode sprecava progorevanje tanjih materijalai omogucava
kontrolu zavarivackog rastopa pri zavarivanju u drugim pozicijama. Dostupna tehnologija
omogucava variocu daizabere program i karakteristike zavarivackog luka za manje od 30 sekundi
preko kontrola na aparatu.

ZAMENA KONTAKTNE DIZNE
Diznatreba da je dobro kalibrisana za tacan promer zice za zavarivanje. To osigurava dobar

kontakt izmedu zice i dizne atime i ravhomeran dotok i zavarivanje bez prekida. Dizna se menja kod
fizi¢kog ostecenja odnosno gubitka gore navedenih svojstava.
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DVOTAKTNI | CETVOROTAKTNI RAD ZAVARIVACA

Ovag mod rada se koristi kod MIG/MAG zavarivanja.

Dvotaktni (2takta— | pritisnut i zadrzan taster na pistolju, |1 otpusten taster na pistolju) rad je pogodan
kada se vrsi:

- Spganje komada koje treba zavariti

- Zavaivanjekratkih (Savova) varova

- Automatsko zavarivanjeili zavarivanje robotom

Zavarivanje se vrsi dok imakontakta na tasteru. Po pritisku tastera se otvara el ektromagnetni ventil koji
obezbeduje protok zastitnog gasa a nakon GP vremena pocinje zavarivanje. Nakon otpustanjatastera se
prekida strujazavarivanja, di se jos Gpu vreme propusta zastitni gas.

é:;-'IZI oF I:Ih

Cetvorotaktni (4 takta— | pritisnut taster napistolju, Il otpusten taster napistolju, 111 pritisnut taster na
pistolju, IV otpusten taster na pistolju) rad je pogodan kada se vrsi:

- Zavaivanjedugih spojeva

s 7
g
5Fr . | GPa

Pritiskom nataster (I takt) se zapocinje proces zavarivanjai otpustanje (11 takt) ne prekida proces nego se
zaustavlja zavarivanje novim pritiskom (111 takt) i otpustanjem(lV takt) tastera
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PREGLED DEL OVA SA KATALOSKOM OZNAKOM MIG - MMA —TIG 200A

1. Glavni grebenasti prekidac (MM T200A — EN — 0012)

2. Uvodnica napojnog kabela (MM T200A — EN — 0013)

3. Elektromagnetni ventil (MMT200A — EN — 0014)

6. Preklopnici zaizbor rezimarada(MMT200A — EN — 0020)
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11. Elektronska kartica— Snubber (MM T200A — EL — 0003)
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16. Hladnjak (MMT200A — EL — 0024)
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22. Ampermetar (MM T200A — EL — 000A)
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TIPICNE GRESKE | NACIN OTKLANJANJA

Greska

Uzrok greske

Otklanjanje

Aparat neradi Glavni
prekidac je ukljucen ali
lampica ne svetli

Glavni kabel ostecen, nije prikljucen
u uti¢nicu

Mrezni osiguraé u kvaru

Uti¢na kutijau kvaru

Proveri kablovei utikag
Promeni osigura¢
lzvrsiti zamenu

Nema struje zavarivanja
Mrezni prekidag ukljucen,
indikator pregrejanosti svetli

Aparat preopterecen, vreme rada
prekoraceno

Termo regulaciona automatika
iskljucena

Ventilator uizvoru struje u kvaru

Obrati paznju naduzinu rada
Sxtekati dase gparat sam  ukljuci
Promeniti ventilator

Nema struje zavarivanja
Mrezni prekidac ukljucen,
pokazivac svetli

Pnkljugak za masu pogresan
Srujni kabel napolikablu
prekinut

Ispitati polaritet masei klema
Promeniti polikabel

Aparat nefunkcionise
pode pritiska tastera na
polikablu

Mrezni prekidac ukljucen,
pokazivat svetli

Upravljacki utikag nije utaknut
Brener/upravljac brenerau kvaru
Paket sa crevimalose pnkljucen

Utadi utikac
Promeniti polikabel
Ispitati komplet creva

Nema zastitnog gasa
Sve ogtae funkcijeigpravne

Prazna boca

Reducir ventil u kvaru

Crevo zagas nije montiranoiili je
osteceno

Brener u kvaru

Magnetni ventil za gas u kvaru

Zamemti bocu

Zamemti ventil

Zamemti ili montirati crevo
Zamemti brener

Zamemti ventil

Lo§ kvalitet zavarivanja

Pogresni parametri zavarivanja
Lose uzemljenje (masa)

Malo gasaili ganema

Brener ne dihtuje
Losalegurazice za zavarivanje,
Pogresna debljina zice
Zadtitni gas ne odgovaraleguri
zice za zavarivanje

Ispitati valjanost parametara
Poboljsati kontakt

I spitati reducir ventil , creva,
magnetni ventil, pnkljucak brenera
Promeniti ga

Proventi zicu

| pitati zavarljivost osnovnog
materjala

Upotrebiti odgovarajuéi gas

Neregularnabrzina
kretanja zice za
zavarivanje.

Izmedu rolnice zatransport i
dizne za prolaz obrazuje se
petlja, om¢a

Kogioni mehanizam nanosacu
kalema podesen suvise jako
Otvor nakontaktnoj dizni tesan
Vodilicazice u polikablu u kvaru
Trangportne rolnice nisu pogodne
zazicu

Pritisak rolnicana zicu nije dobar

Kocioni mehanizam olabaviti
Primeniti odgovarajucu kontaktnu
cev

Ispitati ga, ocidtiti

Primeniti odgovargjuce elemente
Podesiti optimalan pritisak

Zavarivacki brener vrlo
vrué

Dimenzije brenera neodgovargjuce

Obratiti paznju naduzinu radai
opterecenje.
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GARANTNI LIST
NAZIV UREDAJA

TIP UREDAJA
SERIJSKI BRO.J

GARANTNI ROK

DATUM KUPOVINE

OVERA PRODAVCA

Garancija za uredaj vaZi uz racun s datumom kupovine i
overenim garantnim listom.

Garancija vaZi za kvarove nastale zbog eventualne greske u
materijalu i izradi.

Iz ove garancije izuzeta su mehanicka oStecenja, nepravilno
rukovanije, visa sila kao i potrosni artikli (prikljuéni kablovi | 0s-
talo).

Garancija obuhvata besplatni popravak. Ako je kvar nemoguce
popraviti u roku 10 dana garantni rok se produZava za vreme
provedeno na servisu. Ukoliko uredaj nije moguce popraviti
prodavac se obavezuje isti zameniti novim 1 ispravnim.

Kod besplatne zamene uredaja | delova zamenjeni delovi i ure-
daj postaju viasnistvo prodavca.

Prodavac nece priznati nadoknadu Stete nastalu zbog privre-
menog nekoristenja uredaja zbog kvara ili koristenje tudeg ure-
daja za vrijeme kvara.

Garancija gubi na valjanosti ako je garantni list na bilo koji
nacin prepravljan, ako su podaci sa racuna brisani ili menjani,
ako je uredaj otvarala ili popravijala neovlastena osoba, ako je
uredaj koriséen suprotno uputstvima o koriscenju i cdrZzavanju,
ako uredajem rukuje osoba koja za to nije ovlastena.

Garancija vriedi samo za uredaje kupljene u Srbiji.
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