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PREPORUKE KUPCIMA CITRONIX OPREME: 
  
Cenjeni kupci na�ih proizvoda. 
Hvala Vam na kupovini jednog od na�ih proizvoda. 
Pre kori�ãenja opreme, molimo Vas pa�ljivo proèitajte uputstvo za upotrebu. 
U cilju postizanja optimalnih performansi i dugotrajnosti aparata, pridr�avajte se uputstava iz priruènika. 
Preporuèujemo da sve servise i eventualne popravke vr�ite u na�em ovla�ãenom servisu buduãi da za to imamo 
adekvatnu opremu i dobro obuèeno osoblje. 
Svi na�i proizvodi se konstantno razvijaju i unapreðuju, te stoga zadr�avamo pravo za izmene u konstrukciji.  
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PROPISI O MERAMA RADA I ZA�TITE 

OP�TI DEO - UVOD 
Aparat je konstruisan i proizveden u skladu  sa svetski 
poznatim normama i  propisima . Sve osobe koje su 
nadle�ne i odgovor ne za pu�tanje u pogon opslu�ivanje i 
odr�avanje aparata moraju: 
- posedovati odgovarajuãu kvalifikaciju, 
- posedovati osnovno znanje o zavarivanju, 
- dobro poznavati uslove rukovanja i odr�avanja 

aparata 
- takoðe  moraju  biti osposobljeni da otklone smetnje 

koje ãe se javiti pri radu (osnovne intervencije). 
Sve je ovo u interestu  Va�e sigurnosti. 

USAGLA�ENOST O UPOTREBI 
APARATA 

Aparat je iskljuèivo namenjen za izvoðenje radova 
predviðenih  i opisanih u uputstvu . Pu�tanje aparata u 
pogon i njegovo pode�avanje je takoðe opisano u uputstvu. 

OBAVEZE KORISNIKA APARATA 

Korisnik je obavezan da se stara: 
- da sa aparatom  mo�e rukovati samo kompletno 

prema odgovarajuãem programu �kolovana i putem 
ispita proverena liènost (atestirani zavarivaè). 

- da lice koje radi i rukuje aparatom mora da proèita i  
razume uputstva o sigurnosti  rada i za�titi  i to 
potpisom potvrdi, 

- takoðe vrlo je bitno pratiti kako zavarivaè rukuje 

aparatom i primenjuje sigurnosne mere i sredstva 
za�tite na radu. Obavezna je periodièna provera 
znanja putem planskih ispita. Dakle spremnost, 
obuèenost, savesnost izvr�ioca tehnièkih postupaka 
zavarivanja ne sme oscilirati, mora biti konstantna. 

OBAVEZE LICA KOJA RUKUJU I RADE SA 
APARATOM ZA ZAVARIVANJE 

Sva lica kojima je dat  nalog da rade sa aparatom  pre 
otpoèinjanja  rada obavezna su da dobro poznaju: 
- propise i uputstva o sigurnosti rada i za�titi kao i 

mere koje su neophodne da se spreèi povreda i 
nesreãa i �ta preduzeti kad se ista desi. 

- Odeljak u kome su data potrebna uputstva upozorenja 
i mere za�tite izvr�ilac radnog naloga mora prouèiti 

razumeti i potpisati da je obavezan da ih primenjuje i 
da su mu jasni. 

ZA�TITNA OPREMA 

Radi liène sigurnosti neophodno je pre otpoèinjanja rada 
izvr�iti sledeãu pripremu: 
- Zavarivaèke cipele koje moraju biti èvrste i na 

vlagu otporne i nepropusne su obavezne 
- na rukama moraju biti propisne rukavice 
- oèi se �tite sa odgovarajuãom maskom i filterom za 

UV zraèenje 
- odeãa mora biti otporna na vatru i zraèenje 
- u sluèaju velike buke koristiti  za�titu  za u�i 
Ako se pri zavarivanju u blizini  radnog  mesta kreãu ili 
nalaze fizièka lica mora se uraditi sledeãe: 
- upozoriti ih na opasnosti 
- ako je potrebno staviti im na raspolaganje za�titna 

sredstva i organizovati  za�titu na radu (zidovi zavese) 

OPASNOST OD �TETNIH GASOVA I ISPARENJA 

- Pri procesu zavarivanja dolazi do oslobaðanja  vrlo 
�tetnih gasova, oksida. To se manifestuje prisustvom 
gustog dima na mestu zavarivanja. Uno�enje ovih 

vrlo �tetnih isparenja  u organizam tj. disajne organe 
treba bezuslovno naroèitim  filter usisivaèima 

onemoguãiti tj. svesti na minimum. 
- Obezbediti dovoljno i kontinuirano dovoðenje 

sve�eg vazduha 
- Sredstva koja isparavaju  ukloniti, van  dometa  

zraèenja elektriènog luka 

OPASNOST OD VARNIÈENJA 

- Zapaljive a naroèito lako zapaljive materijale   i 
imovinu udaljiti od radnog mesta 

- Na rezervoarima , buradima itd u kojima su 
lagerovani ulje, gasovi  ne sme se vr�iti zavarivanje. 
Ovde postoji opasnost od eksplozije zaostalih 
isparenja i kada su ovi lager elementi ispra�njeni 

(naroèita opasnost kod benzina, razreðivaèa, farbi) 
- U prostorijama gde smo prinuðeni da vr�imo 

zavarivanje a postoji opasnost od po�ara ili eksplozije 
va�e naroèite mere predostro�nosti nacionalne i 
internacionalne. 

OPASNOST OD STRUJE IZ MRE�E I STRUJE 
ZAVARIVANJA 

- Svaki strujni udar mo�e biti smrtonosan 
- Pri velikim strujama nastaju magnetna polja koja 

mogu uni�titi ili  jako o�tetiti elektronske ureðaje. 

Znaèi treba takve ureðaje ukloniti 
- Svi kablovi  moraju biti ispravni, izolovani èvrsto 

prikljuèeni 
- Mre�ne prikljuèke, kablove i aparate na njima treba 

periodièno uskladiti  sa odgovarajuãim normama i 
ispitati naroèito kvalitet izolacije provodnika 

- Pre otvaranja aparata  proveriti da li je isti odvojen 
vidno od strujnog izvora. Ureðaji koji  su lagerovali 
struju napon (elektro optereãenje) kao �to su 

kondenzatori moraju biti ispra�njeni. U protivnom 

doãi ãe do strujnog udara bez obzira  �to smo aparat 

vidno razdvojili od strujnog izvora. 

MESTA POSEBNE OPASNOSTI 

- Ne dirati zupèanik koji gura pokreãe �icu  za 
zavarinvanje. 
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- U  prostorijama gde postoji  opasnost od  po�ara ili 
eksplozije posebnu pa�nju obratiti na nacionalne i 
internacionalne propise i uputstva 

- Aparati namenjeni  radu u prostorijama gde postoji 
elektrièna opasnost moraju na sebi imati znak S 
safety. 

- Prikljuèci i veze koji  zahtevaju naroèitu sigurnost 

moraju biti izvedeni od strane struènog lica 
- Voditi raèuna o du�ini kabova kada se zavarivanje 

izvodi na visini, a ujedno voditi raèuna  o 
stabilnom polo�aju aparata pri radu. 

INFORMACIJE O MERAMA SIGURNOSTI 

- Uputstvo za rukovanje i opslu�ivanje mora biti 

uvek prisutno kod operatera 
- takoðe moraju biti izvr�ene sve pripreme u vezi sa 

zahtevima mera sigurnosti u radu 
- posebno moraju biti vidne, èitljive, uoèljivo napisane 

mere predostro�nosti 

MERE SIGURNOSTI NA MESTU INSTALACIJE 

- Aparat za zavarivanje mora biti postavljen na ravnoj 
èvrstoj podlozi. Aparat koji  se zbog nestabilnosti 
mo�e prevrnuti, mo�e izazvati te�ku nesreãu pa èak  i 
smrtni  sluèaj 

- U  prostorijama gde  postoji  opasnost od po�ara ili 
eksplozije va�e specijalna nacionalna i 
internacionalna pravila (norme). 

MERE SIGURNOSTI U NORMALNOM RADU 

- Zavarivaèki aparat  staviti u pogon samo onda  kada 
su organizovane i  funkcioni�u  sve mere za�tite i 
sigurnosti. 

- Pre ukljuèivanja aparata utvrditi da nema 
nikakve opasnosti. 

- Najmanje jednom nedeljno ispitati aparat na 
sigurnost  rada i obavljanja  svojih  funkcija, naroèito 

kada uoèimo o�teãenja na istom. 

MERE SIGURNOSTI TEHNIÈKE INSPEKCIJE 

- Korisnik je obavezan da nakon izmena na 
aparatu, reparatura, dogradnja,itd. isti podvrgne 
detaljnom ispitivanju. 

- Pri  ispitivanju obratiti pa�nju na sledeãa uputstva: 
- VBG4,§5-elektrièna postrojenja i pogonska sredstva 
- VBG15,§33/§49-zavarivanje seèenje i sl. radovi 
- VDE 0701-l-postavljanje, izmene ,ispitivanja 

el. aparata 

IZMENE NA APARATU ZA ZAVARIVANJE 

- Bez saglasnosti proizvoðaèa nisu dopu�tene nikakve 
izmene ili rekonstrukcije aparata 

- Sastavne delove ili sklopove na aparatu koji su 
dotrajali ili o�teãeni, odmah zameniti 
originalnim. 

REZERVNI I DRUGI DOTRAJALI DELOVI KOJI 
SE ZAMENJUJU 

- Dotrajale delove zameniti bezuslovno originalnim 
delovima.Ugradnja drugih delova dovodi u pitanje 
kvalitet  rada i sigurno funkcionisanje aparata. 

- Pri porud�bi  navesti taèan naziv,broj dela prema 

listi rezervnih delova kao i serijski broj aparata koji se 
nalazi na natpisnoj tabli. 

OVERA, REGISTROVANJE STANJA APARATA 

U skladu sa internacionalnim normama preporuèuje se 
povremeno testiranje-kalibriranje aparata. Citronix 
preporuèuje da to bude svakih 12 meseci 

CE - ZNAK 

Zavarivaèki aparat  ispunjava osnovne zahteve da mo�e 
biti kori�ãen a neãe praviti smetnje i o�teãenja nisko- 
naponskim ureðajima.  Zbog  toga se na njemu  nalazi CE 
-znak. 

AUTORSKO PRAVO 

Autorsko pravo na ovom uputstvu pripada firmi 
CITRONIX SUBOTICA. 
Tekst i slike odgovaraju tehnièkom stanju pri �tampanju. 
Prava na izmene zadr�ava CITRONIX. Sadr�aj ovog 
uputstva ne daje nikakva prava kupcu.  
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OP�TI DEO 

FAMILIJA APARATA SA 
PRILAGODNIM POTENCOMETRIMA 

Novi ureðaji su osavremenjeni     i  njima se 
upravlja putem elektronskih sklopova. Upravljaèki 
sistem strujnog izvora povezan je sa preostalim 
elektronskim karticama i zajedno upravljaja procesom 
zavarivanja.  Mere se podaci tokom procesa a na 
promene se odmah reaguje. Citronixov sistem - daje 
preporuèene vrednosti za odreðeni obradni  predmet. 
Takoðe, zahvaljujuãi tome omoguãeno je precizno 
realizovanje procesa zavarivanja, a time dobijamo 
odliène karakteristike zavarenih spojeva. 

OSNOVNI KONCEPT APARATA 

Prikazani aparat  za zavarivanje spada u vi�efunkcionalne 
i vi�enamenske ureðaje (MIG � MMA � TIG 200A). 
Osnova za ove dobre osobine su modularni dizajn, a 
zatim �iroke moguãnosti primene i prilagoðavanja 
promenama. Aparati iz srodne game Citronix-ove 
skupine aparata za zavarivanje po�tuju sve meðunarodne 
standarde.    

�to se tièe materijala pogodni su za obièan èelik, 
pocinkovane limove, Cr/Ni èeliène legure kao i za Al. 
MIG-MMA-TIG 200A  je lako pokretan MIG/MAG 
aparat za zavarivanje, pogodan za gradili�ta ili radionice. 
MMT aparati ispunjavaju visoke zahteve industrije. 
Koriste se u automobilskoj industriji, hemijskoj 
industriji, gradnji ma�ina, �eleznici itd. Svi aparati su 
sposobni za slo�ene procese. Daju odliène rezultate kod 
MIG/MAG -  MMA  i TIG zavarivanja. 
Neophodne komponente za pojedine postupke 
zavarivanja: 
MIG/MAG zavarivanje  (izvor, kabel za uzemljenje, 
MIG/MAG pi�tolj za zavarivanje, veza sa za�titnim 
gasom, jedinica za dodavanje �ice, �ica za zavarivanje). 
TIG-DC zavarivanje (izvor, kabel za uzemljenje, TIG 
pi�tolj, veza sa za�titnim gasom, metal ispuna). 
MMA zavarivanje (izvor, kabel za uzemljenje, nosaè 
elektrode, elektroda). 
 

 

 
 

OBLAST PRIMENE 

Za ovu familiju aparata postoje �iroke moguãnosti 
primene, u radionicama,  industriji, i to kako za ruèno 
tako i za   automatsko   i   robotizovano   zavarivanje.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease! 
Get yours now!  

“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but I consider your 
product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras - USA  

 

http://www.pdfmachine.com?cl


6 
 

 

MERE SIGURNOSTI I OZNAKE NA MIG � MMA � TIG 200A 

Opasnost od �tetnih gasova i isparenja 

Obavezno kori�ãenje za�titne maske 

Rizik od pojave varnice i nu�no uklanjanje lako zapaljivih materijala u radnom 
okru�enju 

Rizik od opekotina zbog visoke temperature obradnih predmeta po zavarivanju 

U sluèaju popravke i intervencije na ureðaju obavezno iskljuèiti elektrièno 
napajanje ureðaja 

Potencijalni rizik od pojave po�ara zbog razvoja visokih temperature pri radu 
aparata 

Rizik od uboda �icom koja se koristi za zavarivanje 

Koristiti ureðaj u skladu sa preporukama i svetskim standardima 

Pri postavljanju radnih parametara iskljuèiti moguãnost kontakta elektrode i 
mase 

Nu�no kori�ãenje antifona 
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Rizik od direktnog dovoðenja tela u kontakt sa naponom napajanja aparata 

Nu�no posedovanje akreditacije zavarivaèa i neophodnog alata za reparaciju 

Rizik od mehanièkih povreda pri reparaciji mehanizma za hranjenje �ice 

Uticaj elektromagnetnog zraèenja na rukovaoca i aparate u neposrednom 
okru�enju 
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APARAT ZA ZAVARIVANJE MIG � MMA - TIG 200A 

 

1. Ruèica za no�enje 

2. Nosaè kalema 

3. Elektronska kartica � Snubber 

4. Potenciometri za pode�avanje parametara zavarivanja 

5. Mehanizam za dodavanje �ice 

6. Ventilacioni otvori 

7. Transformator 

8. Sklop ispravljaèa 

9. Centralni prikljuèak 

10. Ventilator 

11. Napojni kabel 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 8 

9 

10 

11 
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12. Glavni grebenasti prekidaè (ON-OFF) 

13. Uvodnica za napojni kabel 

14. Elektromagnetni ventil 

15. Elektronska kartica � Filter 

16. Elektronska kartica � Upravljanje (MIG1) 

17. Energetska kartica (ALAP) 

18. Stabilizator napona 

19. Elektronska kartica � drajver mehanizma za �icu (Drot mot Kin CO2) 

20. Preklopnici za izbor re�ima rada 

21. �ent 

22. Prigu�nica 

23. Hladnjak 

24. Kuãi�te ureðaja 

 
 
 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 19 

20 

21 

22 

23 
24 
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PRIKLJUÈCI  I  KOMANDE (PREDNJA MASKA MIG-MMA-TIG 200A) 

 

A � Ampermetar (30 � 200A) 

B � Selektor ciklusa (2 takta, 4 takta) 

C � Preklopnik za izbor re�ima rada (I � MMA/TIG, II � MIG/MAG) 

D � Zelena LED indikacija (aparat ukljuèen) 

E � Crvena LED indikacija (pregrejan aparat) 

F � Potenciometar za kontrolu brzine dodavanja �ice 

G � Potenciometar za regulaciju struje pri MMA/TIG postupku 

H � Potenciometar za pode�avanje napona zavarivanja pri MIG/MAG postupku 

I � Potenciometar za odreðivanje vremena zavarivanja u SPOT modu 

J,K � Sekundarni strujni prikljuèci (+,-) 

L � Centralni prikljuèak (MIG/MAG zavarivanje) 

 

 

A 

B 

C 

D E F G H I 

J K L 
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OSOBINE APARATA  ZA  ZAVARIVANJE MIG � MMA - TIG 200A 

-Kompaktan  ureðaj za za zavarivanje sa sklopom za dodavanje �ice, 

-Jednostavno rukovanje i pode�avanje parametara potenciometrima, 

-Veliki broj stepena struje zavarivanja, 

-Jednostavna promena moda rada izbornim preklopnicima, 

-Prikaz pode�enih vrednosti na monitoru, 

-Laka konstrukcija pogodna za prenos i podizanje ureðaja pri radu na 

visini, 

-Nosaè kalema �ice sa preciznom elektronikom za kontrolu dinamike 

hranjenja, 

-Dobro projektovan upravljaèki i energetski deo daju dugi radni vek i 

pouzdanost rada ureðaja, 

-Vi�enamenski i vi�efunkcionalni ureðaj MIG-MMA-TIG. 

 

TEHNIÈKI PODACI: 

Prikljuèni napon     230V 

Prikljuèna snaga    4,8 kVA 

Struja zavarivanja  MIG   30A � 200A 

Struja zavarivanja  MMA  30A � 180A 

Struja zavarivanja  TIG   30A � 180A 

Broj stepena regulacije   kontinualno 

Napon praznog hoda   58 VDC 

Osiguraèi po fazi (tromi)  25 A 

Intermitansa    40 % 

Presek �ice za zavarivanje  0,6 � 1,2mm 

Izolaciona klasa    F 

Za�tita     IP23 

Te�ina aparata    21 kg 

Dimenzije aparata  Dx�xV  530x290x460mm 
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�ema veze MIG-MMA-TIG 200A 
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PREPORUKE 

 
Pre pu�tanja u rad aparata za zavarivanje pa�ljivo odaberite mesto, i uzmite u obzir eventualne 

probleme sa elektromagnetnim zraèenjem u radnoj zoni. Skladno tome preporuèujemo da izbegavate 
rad blizu: signalnih, kontrolnih i telefonskih kablova radijskih i TV oda�iljaèa i prijemnika, raèunara, 
merne i kontrolne tehnike, instrumenata za osiguranje i za�titu. 

Osobe koje imaju pace-makere, slu�na pomagala i slièno moraju konsultovati lekara pre 
prilaska i rada sa aparatom. Okolina rada mora biti u skladu sa nivoom za�tite aparata. Aparat se hladi 
prisilnim strujanjem vazduha, i treba biti na takvom mestu koje omoguãava nesmetano strujanje 
vazduha kroz aparat.  
 
PRIPREMNE RADNJE 

 
Pre nego �to poènete zavarivanje proverite da li ste ispo�tovali sve potrebne radnje i 

predostro�nosti za�tite na radu. Dakle kao prvo debele rukavice i za�titna maska, zatim proverite 
ventilaciju u prostoriji i uklonite sve zapaljive predmete sa mesta zavarivanja. Priprema radnih 
delova. Kao prvo treba oèistiti zonu zavarivanja. MIG zavarivaèki luk ãe pucketati ako naiðe na a) 
zakorelu prljav�tinu, b) �ljaku od starog vara, c) ulje, masnoãu ili galvanizaciju (�to sve ne smeta 
klasiènom zavarivanju elektrodom gde za�titni sloj elektrode sve neèistoãe vezuje u �ljaku) MIG ne 
mo�e da spreèi moguãu kontaminaciju za�titnim gasom. Za�titni gas ovde ne mo�e pomoãi jer on 
iskljuèivo spreèava atmosfersku reakciju sa varom i slabljenje formiranog varnog �ava. Tako za 
izrazite i jake neèistoãe neophodno je bru�enje zone zavarivanja. Ako ne mo�ete podrobno oèististi 
radne povr�ine preðite na klasièno zavarivanje elektrodom.  
 
MIG MAG 

MIG aparati koriste potro�ivu �icu-elektrodu koja se topi i stvara teèni metal potreban za 
spajanje metalnih radnih delova. Visoka temperatura se dobija stvaranjem elektriènog strujnog luka 
izmeðu elektrode-�ice i metala koji se vari. Karakteristika MIG zavarivanja je razbacivanje vrelih 
kapljica-komadiãa istopljenog metala �to onemoguãava variocu da vidi var, a takoðe mo�e da stvori 
o�teãenja u susednoj zoni vara. MIG postupak zavarivanja je daleko br�i od TIG zavarivanja, ali su 
�anse da se napravi porozan var daleko veãe. Poroznost se pojavljuje zbog stvaranja "d�epova" gasa 
ili drugih neèistoãa unutar samog vara. Neiskusni varioci takoðe mogu napravit var bez spajanja 
radnih delova ako nije do�lo do dovoljnog topljenja baznog metala. Iako var mo�e povr�inski 
izgledati dobar on ãe biti slab zbog slabog prodora teènog metala u radne delove a to ãe biti vidljivo 
tek kad se var slomi. Ovo ne mo�e da se desi u TIG-u jer se spajanje vr�i topljenjem baznog 
metala(radnih delova) pre nego �to se upotrebi popunjavajuãa elektroda a popunjavajuãi materijal 
(potro�iva elektroda) se dodaje samo kad je potrebno. TIG postupak daje kvalitetniji var ali svakako 
zahteva veãu ve�tinu varioca. Ako sa zavarivanja elektrodom prelazite na MIG, onda vam se 
pojavljuju problemi kao naprimer naèin voðenja pi�tolja, vi radije "gurate" pi�tolj nego da ga 
"vuèete", nema �ljake da spreèi kontaminaciju vara, zatim imate pode�avanje napona luka(volta�u) u 
zavisnosti od brzine dopremanja �ice, itd. Ako ste novi u MIG-u ima nekoliko stvari koje treba dr�ati 
na umu, poku�aãemo da ih navedemo.  

 
UKULJUÈIVANJE APARATA I SPROVOÐENJE �ICE DO VRHA PI�TOLJA 

Prebaciti glavni grebenasti prekidaè u polo�aj UKLJ - 1. Signalna sijalica (zeleni LED) ãe 
tada zasvetleti, a èuãe se i rad ventilatora (koji radi sve vreme dok je aparat ukljuèen). Polo�aji 
potenciometara treba da budu prilagoðeni obradnom predmetu. Regulaciju za brzinu dotoka �ice 
okrenuti na polovinu opsega. Pritiskom na taster za start krenuãe pogon za vuèu �ice . Potrebno je 
vizuelno kontrolisati obrtanje kalema. Pri ovome poli-kabel treba da bude �to vi�e ispravljen. Kada se 
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�ica pojavi na vrhu pi�tolja otpustiti taster (odmotavanje kalema ãe stati). �ica treba da je �to 
kvalitetnija (dobro kalibrisana i bez primesa korozije) jer to omoguãava kvalitetan transport kroz 
poli-kabel i ravnomerno zavarivanje bez trzanja (takoðe, tako se èuva pogon za vuèu �ice i crevo za 
dotok �ice (bu�ir) u okviru poli-kabla. 
 
TRANSFER METALA 

Zavisno od kapaciteta aparature (invertora) MIG nudi tri naèina nano�enja popunjavajuãeg 
metala u rastop. "Potapajuãi" metod ili kratkospojnim varnim lukom, globularni nanos i sprejni nanos 
popunjavajuãeg materijala. " Kratko-spojni nanos je najèe�ãi. Zbog niskog napona luka(volta�e), 
niske toplote, ovaj postupak je idealan za materijale do 6 mm debljine, obièno debljina �ice je 0.6 mm 
- 1.2 mm. Ovim postupkom mogu da se vare i deblji materijali s tim da se spojevi pripreme u V oblik, 
tj. neophodno zako�enje ivica i da se vari sa vi�e prolaza. Metalna �ica se doprema direktno u 
zavarivaèki rastop i to od 20 do 200 puta u sec.(svaki put po jedna "kaplja" u kompletnom procesu). 
"Potapajuãi" metod je neprekinut ciklus u kome zavarivaèki  luk postoji sve dok se �ica i rastop 
dodiruju. Ovde je varilac stalno zauzet odr�avanjem zavarivaèkog luka i kontaktom �ica-rastop. Ovaj 
metod ima svoj karakteristièan zvuk "pr�enja" i daje kvalitetan varni �av zbog veoma malog 
razbacivanja materijala. Za razliku od navedenog "Globularni" transfer (nanos metala) karakteri�e 
visok napon luka (volta�a), u kome jo� uvek ima utapanja s vremena na vreme, ali metal se uglavnom 
nanosi u rastop "padanjem" velikih kapljica teènog metala. Neke od ovih kapljica padaju izvan 
rastopa tako da imate veliko razbacivanje materijala. Sprejni nanos metala takoðe zahteva visoku 
volta�u i nije izvodljiv na svim pode�avanjima. Ovaj metod generi�e visoku temperaturu pri èemu se 
nanos metala vr�i u pravilnom raspr�ivanju finih kapljica preko zavarivaèkog luka u rastop. Sprejni 
nanos je idealan za zavarivanje debelih materijala, pri èemu njegova temperatura omoguãava dobar 
prodor varnog metala i dobru fuziju(spajanje) radnih delova. Nedostatak ovog metoda je da nije 
upotrebljiv pri vertikalnom zavarivanju (iznad glave varioca), ili u drugim sliènim pozicijama . Ako 
hoãete da preðete na sprejni nanos, prvo postavite visoku volta�u i brzinu dopremanja �ice, zatim 
smanjite brzinu dopremanja �ice sve dok zavarivaèki luk ne prestane da "pra�ti" i poène da 
"zuji"...Luk ãe se produ�iti, rastop ãe se pro�iriti i postati vreliji, sjaj luka ãe se pojaèati. Pripremite 
debele rukavice, i tamno za�titnu masku, za�titite kontaktni vrh i pazite na pregrevanje pi�tolja 
plamenika.  
 
ODABERITE ZA�TITNI GAS 

Odaberite pravu me�avinu za�titnog gasa. Dobra kombinacija argon CO2(12% do 20%) i 
mo�da 2% kiseonika omoguãiãe dobar  prodor vara, relativno malo razbacivanje materijala i stabilan 
luk. Gasna me�avina sa manje od 18% CO2 podr�ava sprejni nanos metala ako va� aparat ima to 
pode�avanje. Argon sa 5% CO2 omoguãava plitak prodor vara tako je podesan za tanje materijale i 
limove (limarija automobila). Èist CO2 je najjeftiniji i daje najdublji prodor vara, ali ne podr�ava 
kratkospojno-luèni nanos materijala("potapajuãi" transfer metala), tako da strujni luk neãe biti gladak, 
povr�ina varnog �ava ãe biti gruba, razbacivanje materijala je neizbe�no. Zavarivanje pri èistom CO2 
takoðe zahteva posebene predostro�nosti kao �to je dobra ventilacija ili otvorena prostorija, ako se 
vr�i zavarivanje napolju da se postave odgovarajuãi paneli-zakloni jer promaja i vetar mogu oduvati 
za�titni gas.  
 
PODE�AVANJE JAÈINE STRUJE 

Ovaj izbor vr�i se pomoãu potenciometara usklaðeno sa primenjenim postupkom za 
zavarivanje MIG � MMA - TIG . Postoji veliki broj polo�aja regulacije, a vrednosti su uoèljive na 
prednjoj strani aparata.  Promenom polo�aja potenciometra (H) menja se napon na izlazu aparata za 
zavarivanje, a time se koriguje i struja zavarivanja. Nema fiksnog naèina pode�avanja, u odnosu na 
uslove rada i radne delove potrebno je uskladiti zavarivaèku struju i brzinu dopremanja �ice posebno 
za svaki zavarivaèki proces. Neka je cilj ravan varni �av sa dobrim spajanjem na krajevima. MIG 
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mo�e dati lep izgled vara èak iako su pode�avanja volta�e i dopremanja �ice nepravilno pode�eni za 
taj posao. Ovo mo�e biti realan problem za zavarivanje debljih materijala kada je premala volta�a i 
brzina dopremanja �ice. Te�ke i glomazne metalne ploèe odvlaèe toplotu iz zavarivaèkog rastopa �to 
slabi prodor metala i spajanje delova. Re�enje je u bru�enju ivica radnih delova u V-spoj i variti sa 
vi�e prolaza ako je potrebno dok se ne dobije zadovoljavajuãa dubina vara. Varite malo br�e nego �to 
biste varili klasièno elektrodom, ako je brzina suvi�e mala to stvara vi�ak toplote u zavarivaèkom 
rastopu �to poveãava distorziju radnih delova i rizik od progorevanja. Dok varite �ica iza kontaktnog 
vrha postaje elektrièni otpornik. �to vi�e podi�ete pi�tolj, vi�e je �ice izmeðu pi�tolja i zavarivaèkog 
rastopa i veãi je elektrièni otpor toku struje. Kao rezultat imate manji i slabiji luk, zavarivaèki rastop 
je hladniji, opada prodor vara u radne delove, spajanje je slabije. Podesite napon strujnog luka 
(volta�u). Poveãanje volta�e èini luk progresivno du�im i �irim tako da on greje veãu povr�inu. Neka 
je cilj volta�a koja ãe dati dobar prodor metala, dati gladak varni �av i dobru fuziju (spajanje) radnih 
delova. Podesite brzinu dopremanja �ice. Zavarivaèka struja se poveãava poveãanjem brzine dotoka 
�ice. Cilj je dovesti brzinu dotoka �ice u balans sa naponom luka(volta�om), tako da se dopremljena 
�ica topi nesmetano a zavarivaèka struja odgovara celokupnom procesu.  

PRIKLJUÈIVANJE POLI-KABLA 
Poli-kabl sa pi�toljem se prikljuèuje na centralni prikljuèak (L). Treba voditi raèuna da svi 

segmenti prikljuèka legnu u predviðeno mesto (gas na gas , cev za �icu na cev za �icu , a posebno 
treba voditi raèuna o iglicama koje su kontakti tastera). Na strani poli-kabla nalazi se velika plastièna 
matica koju treba lagano pritegnuti. 
Poli-kabl se ne sme previ�e savijati (samo onoliko koliko to mo�e da se uèini bez napora) jer se mo�e 
polomiti crevo za dotok �ice koje se nalazi u unutra�njosti poli-kabla. 
 

IZBOR BRZINE DOTOKA �ICE I KONTROLA MEHANIZMA ZA DODAVANJE 

 
Pode�avanje brzine dotoka �ice obavlja se pomoãu potenciometra (F). Dobro pode�ena brzina 

je kad je dotok �ice ravnomeran, odnosno bez trzaja dolazi do materijala, normalno se razliva, a zvuk 
je ravnomeran (60-90 kapljica u sekundi). Pogledajte kalem i prenosnike �ice. Podesite zatezanje 
valjaka prenosnika �ice, oèistite �lebove prenosnika �ice tako da pri otpu�tenom okidaèu pi�tolja 
prestaje kretanje valjaka i dopremanje �ice. Popunjavajuãi materijal, �ica dobija zavarivaèku struju sa 
kontaktnog vrha, ako na tom mestu nije 100% gladak protok �ice ne oèekujte stabilan zavarivaèki 
luk. Proverite da li debljina �ice odgovara kontaktnom vrhu, ili da nije o�teãen ili istro�en u kom 
sluèaju ga treba zameniti. Oèistite rupe izlaza gasa u dizni, takoðe oèistite zrnca, "kapljice" metala 
unutar dizne. Za normalan rad izlaz �ice je od 6mm do 10 mm mereno od kontaktnog vrha. Poveãajte 
izlaz �ice pri varenju tanjih limova da spreèite progorevanje, inaèe odr�avajte konstantnim za dobar 
prodor vara i spajanje radnih delova. U "sprejnom" nanosu metala produ�ite �icu na 20mm do 25mm. 
Neki pi�tolji-plamenici omoguãavaju pode�avanje izlaza kontaktnog vrha iz dizne. Za tanje limove i 
ni�u volta�u kontaktni vrh je vidljiv, izlazi iz dizne, za vi�u volta�u i "sprejni" nanos metala dizna 
pokriva kontaktni vrh. Volta�a je druga prièa. Prvo podesite brzinu dotoka �ice, zatim uzmite neki 
odlomak, parèe metala iste debljine materijala koji treba da varite, na tom komadu podesite i 
isprobavajte volta�u sve dok ne dobijete fini zvuk "pr�enja slanine"...(tako ka�u iskusni varioci). 
Premala volta�a ãe odbijati �icu, a zvuk ãe biti kao pri vo�nji vozila. Prevelika volta�a i �ica ãe 
sagorevati i formirati kuglu na vrhu, a zvuk ãe biti kao èegrtanje ili �i�tanje. Ovo se ne mo�e taèno 
opisati, zato je neophodno isprobavanje na neupotrebljivom parèetu metala 
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PODE�AVANJE SILE TRANSPORTA �ICE 

 

Ovo pode�avanje se radi pomoãu mehanizma za regulaciju sile izmeðu 
vuènih toèkiãa na pogonu za vuèu �ice. Sila se pode�ava pomoãu vijaka sa 
mernom skalom. Silu treba podesiti tako da �ica putuje normalno, bez 
proklizavanja. Jaèe pritezanje optereãuje motor (mo�e doãi i do 
pregorevanja osiguraèa). 

PODE�AVANJE OTPU�TANJE KALEMA NA TRN-u 
Na samom TRN-u postoji èelièna matica koju treba pritegnuti toliko da se 
kalem ne odmotava usled inercije nakon otpu�tanja tastera za start. 

Struktura mehanizma za dodavanje �ice se nalazi na sledeãoj slici: 

 
 
 

�ICA-Èe/INOX PODE�AVANJE 

0.6 2.5-3.0 
1.8 3.0-3.5 
1.0 3.5-4.0 
1.2 4.0-4.5 

�ICA-AL PODE�AVANJE 

1.0 2.5-3.0 
1.2 3.0-3.5 

    

pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease! 
Get yours now!  

“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but I consider your 
product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras - USA  

 

http://www.pdfmachine.com?cl


17 
 

Pozicija Kod za 
narud�bu 

Opis Kolièina 

1 774001 Osnovna ploèa 1 
2 774002 Za�titni kit 1 
3 374003 Izolaciono monta�ni kit 1 

4 774004 Potisna ruka 1 

5 374005 Uvodnik sa ravnanjem 1 

6 374006 Telo mehanizma za ravnanje 1 

7 374007 Osa potisnog mehanizma 1 

8 374008 Unutra�nje telo 1 

9 374009 Poklopac 1 

10 374010 Bakarno telo 1 

11 374011 Opruga unutra�njeg tela 1 

12 774012 Opruga potisne ruke 1 

13 774013 Zupèanik adapter- valjak 
odmotavanje 

1 

14A 774039 Dr�aè2 1 

15 774015 Dr�aè osovine valjka za 
odmotavanje 

2 

16 374016 Sigurnosni prsten 2 

17 774017 Podlo�ka1 1 

18 374018 Vijak2 3 

19 374019 Vijak3 2 

21 374021 Vijak5 1 

22 374022 Vijak6 2 

23 774023 Trn pozicije potisne ruèice 1 

24 774024 Distancer potisne ruèice 1 

25 374025 Trn pozicije potisnog ureðaja 1 

26 374026 Ispust potisne ruke (pin) 1 

27 374027 Trn-osiguraè zupèanika 4 

28 220023 Druga rolna za odmotavanje 2 

29 220025 Zupè.adapter valjak 1 

30 220026 Glavni zupèasti pogon 1 

31 220022 Vijak9 1 

32 774032 Dr�aè osovine potisne ruke 1 

33 774033 Vijak8 1 

34 774034 Vijak7 2 

35 374035 Izolaciona podlo�ka 2 

36 374036 Podlo�ka2 2 

37A 774040 Adapter valjka 2 

38 774038 Potisni valjak adaptera 2 

39 774042 Valjak za odmotavanje 2 

 
ZNAÈAJ �ICE ! 

Treãa po znaèaju kritièna stavka u MIG zavarivanju je �ica ! Kvalitet MIG �ice definitivno 
utièe na krajnji ishod zavarivaèkog procesa i na kvalitet varnog �ava. Èesto je te�ko naãi i odabrati 
kvalitetnu MIG �icu. Na�alost, varioci kupuju �icu s obzirom na cenu i iskljuèivo se rukovode 
cenom. Jednostavno reèeno jeftine stvari nisu dobre, a dobre stvari nisu jeftine. Ovo je prava istina 
kad je u pitanju MIG �ica. Jeftina �ica ima slabu bakarnu za�titu, a ponekad se prodaje sa vidljivom 
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korozijom na pojedinim mestima. To znaèi da preènik �ice nije ravnomeran i rezultiraãe u 
nepravilnom dopremanju �ice do izlaza pi�tolja, �to mo�e dovesti do sagorevanja �ice na kontaktnom 
vrhu i o�teãenja kontakta, �to opet povlaèi za sobom zamenu kontaktnog vrha i dodatni tro�ak, a osim 
novca i gubljenje dragocenog vremena, dok radnici ceo dan tra�e odgovarajuãe delove za zamenu 
posao stoji.  
 
UZEMLJENJE � MASA 
 

Èetvrto po znaèaju u MIG tehnici zavarivanja je uzemljenje. Treba da znate da dok varite vi 
jednostavno pravite elektrièno strujno kolo! A da bi se stvorilo to strujno kolo treba vam dobro 
uzemljenje tj. dobra veza za "masu". Ovo se mo�e ostvariti ako kle�ta za masu imaju oèi�ãene 
dodirne povr�ine. Tokom du�eg vremena zavarivanja mali elektrièni lukovi formiraju se na kle�tima 
za masu i o�tete kontaktne povr�ine i time spreèavaju dobro uzemljenje. Zatim ako postavite kle�ta za 
masu na zarðale delove ili prefarbane metalne povr�ine MIG aparat ãe te�ko oformiti elektrièno 
strujno kolo. Rezultat je ljutit varilac jer MIG aparat ne radi dobro... 
 
APARAT � INVERTOR 
 

Ovaj fenomenalni aparat sa superiornim performansama konstruisan je da automatski 
spreèava distorziju(krivljenje) radnih delova, progorevanje, razbacivanje materijala, koji se 
uobièajeno pojavljuju pri zavarivanju materijala manje debljine. Jednostavno pode�avanje radnih 
parametara olak�ava postupak rukovanja. 
MIG-MMA-TIG  sa naprednom kontrolom luka i jednostavnom kontrolom MIG pulsnog procesa. 
Ima ugraðenu kontrolu MIG pulsnog nanosa metala, topljenja �ice i napredne kontrole luka koje 
omoguãavaju variocu da kontroli�e fluidnost varnog rastopa, profil varnog �ava, i du�inu luka. Aparat 
je konstuisan sa ugraðenim programima za tipove �ice koji se najèe�ãe koriste u graðevinarstvu, i 
fabrièkim odr�avanjima, brodogradnji i proizvodnji èamaca, petrohemijskoj industriji i procesnim 
postrojenjima u primenama zavarivanja nikla, siliko bronze, bakar-nikal, aluminijum 4000 i 5000, 
nerðajuãi èelik, niskougljenièni èelici. Ukoliko varilac zna variti MIG, lako ãe variti pulsni MIG. 
Varioci kontroli�u volta�u i brzinu dopremanja �ice kao i na svim drugim aparatima i mogu 
prilagoditi du�inu strujnog luka da odgovara materijalu koji rade i njihovom stilu rada. Najèe�ãe 
varilac �eli kraãi zavarivaèki luk da smanji ulaznu temperaturu, �to je naroèito va�no pri zavarivanju 
visoko-legiranih metala u fabrièkim postrojenjima. Ni�a temperatura spreèava stvaranje karbidnih 
naslaga, �to je uobièajan uzrok varnog defekta i lomova, kao i razbla�ivanje varnog metala i baznog 
metala. Ni�a temperatura zavarivanja takoðe spreèava progorevanje tanjih materijala i omoguãava 
kontrolu zavarivaèkog rastopa pri zavarivanju u drugim pozicijama. Dostupna  tehnologija 
omoguãava variocu da izabere program i karakteristike zavarivaèkog luka za manje od 30 sekundi 
preko kontrola na aparatu. 
 
ZAMENA KONTAKTNE DIZNE 
 

Dizna treba da je dobro kalibrisana za taèan promer �ice za zavarivanje. To osigurava dobar 
kontakt izmeðu �ice i dizne a time i ravnomeran dotok i zavarivanje bez prekida. Dizna se menja kod 
fizièkog o�teãenja odnosno gubitka gore navedenih svojstava. 
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DVOTAKTNI I ÈETVOROTAKTNI RAD  ZAVARIVAÈA 

Ovaj mod rada se koristi kod MIG/MAG zavarivanja. 

Dvotaktni  (2 takta � I pritisnut i zadr�an taster na pi�tolju, II otpu�ten taster na pi�tolju) rad je pogodan 
kada se vr�i: 
- Spajanje komada koje treba zavariti 
- Zavarivanje kratkih (�avova) varova 
- Automatsko zavarivanje ili zavarivanje robotom 

Zavarivanje se vr�i dok ima kontakta na tasteru. Po pritisku tastera se otvara elektromagnetni ventil koji 
obezbeðuje protok za�titnog gasa a nakon GP vremena poèinje zavarivanje. Nakon otpu�tanja tastera se 
prekida struja zavarivanja, ali se jo� Gpu vreme propu�ta za�titni gas. 

 

Èetvorotaktni (4 takta � I pritisnut taster na pi�tolju, II otpu�ten taster na pi�tolju, III pritisnut taster na 
pi�tolju, IV otpu�ten taster na pi�tolju) rad je pogodan kada se vr�i: 

- Zavarivanje dugih spojeva 

 

Pritiskom na taster (I takt) se zapoèinje proces zavarivanja i otpu�tanje (II takt) ne prekida  proces nego se 
zaustavlja zavarivanje novim pritiskom (III takt) i otpu�tanjem(IV takt) tastera.  
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PREGLED DELOVA SA KATALO�KOM OZNAKOM MIG � MMA � TIG 200A 

          

1. Glavni grebenasti prekidaè (MMT200A � EN � 0012) 

  

2. Uvodnica napojnog kabela (MMT200A � EN � 0013) 

 

3. Elektromagnetni ventil (MMT200A � EN � 0014) 

 

4. Centralni prikljuèak (MMT200A � EN � 0009) 

 

5. Sekundarni strujni prikljuèak (MMT200A � EN � 00JK) 

 

6. Preklopnici za izbor re�ima rada (MMT200A � EN � 0020) 
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7. Potenciometri za pode�avanje radnih parametara (MMT200A � EL � 0004) 

        

8. Nosaè kalema �ice (MMT200A � MS � 0002) 

 

9. Elektronska kartica � Filter (MMT200A � EL � 0015) 

 

10. Elektronska kartica � drajver dodavanja �ice (MMT200A � EL � 0019) 

 

11. Elektronska kartica � Snubber (MMT200A � EL � 0003) 

    

pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease! 
Get yours now!  

“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but I consider your 
product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras - USA  

 

http://www.pdfmachine.com?cl


22 
 

 

12. Elektronska kartica � Upravljanje MIG1 (MMT200A � EL � 0016) 

 

13. Energetska kartica � ALAP (MMT200A � EL � 0017) 

 

14. Ispravljaèki most (MMT200A � EL � 0008) 

 

 
15. Stabilizator napona  (MMT200A � EL � 0018) 

 

16. Hladnjak (MMT200A � EL � 0024) 
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17. �ent (MMT200A � EN � 0021) 

 

18. Mehanizam za dodavanje �ice (MMT200A � EN � 0005) 

   

19. Transformator (MMT200A � EN � 0007) 

 

20. Prigu�nica (MMT200A � EN � 0022) 

 

21.Ventilator (MM200A � EN � 0010) 

 

22. Ampermetar  (MMT200A � EL � 000A) 
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TIPIÈNE GRE�KE I NAÈIN OTKLANJANJA 
 

 

Gre�ka Uzrok gre�ke Otklanjanje 

Aparat ne radi Glavni 
prekidaè je ukljuèen ali 
lampica ne svetli 

Glavni kabel o�teãen, nije prikljuèen 
u utiènicu 
Mre�ni osiguraè u kvaru 
Utièna kutija u kvaru 

Proveri kablove i utikaè 
Promeni osiguraè  
Izvr�iti zamenu 

Nema struje zavarivanja 
Mre�ni prekidaè ukljuèen, 
indikator pregrejanosti svetli 

Aparat preoptereãen, vreme  rada 
prekoraèeno 
Termo regulaciona automatika 
iskljuèena 
Ventilator u izvoru struje u kvaru 

Obrati pa�nju na du�inu rada 
Saèekati da se aparat sam  ukljuèi 
Promeniti ventilator 

Nema struje zavarivanja 
Mre�ni prekidaè ukljuèen, 
pokazivaè svetli 

Pnkljuèak za masu pogre�an 
Srujni kabel na polikablu  
prekinut 

Ispitati polaritet  mase i klema 
Promeniti polikabel 

Aparat ne funkcioni�e 
posle pritiska tastera na 
polikablu 
Mre�ni prekidaè ukljuèen, 
pokazivaè svetli 

Upravljaèki utikaè nije utaknut 
Brener/upravljaè brenera u kvaru 
Paket sa crevima lo�e pnkljuèen 

Utaãi utikaè  
Promeniti polikabel 
Ispitati komplet creva 

Nema za�titnog gasa 
Sve ostale funkcije ispravne 

Prazna boca 
Reducir ventil u kvaru 
Crevo za gas nije montirano ili je 
o�teãeno 
Brener u kvaru 
Magnetni ventil za gas u kvaru 

Zamemti bocu 
Zamemti ventil 
Zamemti ili montirati crevo 
Zamemti brener  
Zamemti ventil 

Lo� kvalitet zavarivanja Pogre�ni parametri zavarivanja 
Lo�e uzemljenje (masa) 
Malo gasa ili ga nema 
Brener ne dihtuje 
Lo�a legura �ice za zavarivanje, 
Pogre�na debljina �ice 
Za�titni gas ne odgovara leguri 
�ice za zavarivanje 

Ispitati valjanost  parametara 
Pobolj�ati kontakt 
Ispitati reducir ventil , creva, 
magnetni ventil, pnkljuèak brenera 
Promeniti ga 
Proventi �icu 
Ispitati zavarljivost osnovnog 
materjala 
Upotrebiti odgovarajuãi gas 

Neregularna brzina 
kretanja �ice za 
zavarivanje. 
Izmeðu  rolnice za transport  i 
dizne za prolaz obrazuje se 
petlja, omèa 

Koèioni  mehanizam  na nosaèu 
kalema pode�en suvi�e jako  
Otvor  na kontaktnoj dizni tesan 
Vodilica �ice u polikablu u kvaru 
Transportne rolnice nisu pogodne 
za �icu 
Pritisak rolnica na �icu nije dobar 

Koèioni  mehanizam olabaviti 
Primeniti odgovarajuãu kontaktnu 
cev 
Ispitati ga , oèistiti 
Primeniti odgovarajuãe elemente 
Podesiti optimalan pritisak 

Zavarivaèki brener vrlo 
vruã 

Dimenzije brenera neodgovarajuãe 
 

Obratiti pa�nju na du�inu  rada i 
optereãenje.  
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