MIG-MAG 350A

Aparat za zavarivanje

Uputstvo za upotrebu

Srbija
24410 Horgos E-mail: citronix@eunet.yu
ulica Kossuth Lajos 43. Tel/Fax:+381(0)24 544 958




Zahvaljujemo vam se da ste dobro izabrali Citronix Mig-Mag
350A aparat za zavarivanje!

Kod 350A, MIG-MAG 350 je 4x10 stepeni regulisani MIG/MAG aparat sa integrisanim ili
sa odvojenom dvo-pokretnom pogonom za vucu zice . Najosnovnije karakteristike ovih
aparata su stabilni elektriCni luk, lako podeSavanje struja zavarivanja i visoko kvalitetno
zavarivanje. Lako se upravlja, kompaktan je i ekonomiCan, izdrzljiv je i moze da se Koristi
na viSe poslova: Popravke i odrzavanja, posao sa metalima i konstrukcijama, malo i
veliko proizvodnje, kod proizvodnji obi€nih ili specialnih vozila, itd. Vari Al veoma dobro
Cak i sa Zicom precnika 1.0 AIMg5. Koriste se sa zastitnim gasom CO2/Ar. Zasti¢eni su
od preopterecenja. Mogu se Cak i koristiti za taCkasto i intervalno zavarivanje. Mnogo se
radi na poziciranju komponenata unutar masine da bi mas$ina bila Sto pouzdanija! Ovaj
aparat je sposoban i previden za poslove 24 sati dnevno!

Osobine:

- Jednostavno rukovanje

- Veliki broj stepena struje zavarivanja

- Tri opcije zavarivanja

- Lako biranje parametara

- Predvideno mesto za veliku bocu gasa na kuciStu aparata tako da sve
predstavlja jednu mobilnu celinu

- Nosac€ kalema za zice predviden za veliki kalem (18Kg)

- Pogon za vucu Zice je zupcCasto spregnut i poseduje mehanizam za regulaciju
sile izmedu vucnih tocki¢a

- Hladenje je prinudno vazdusno (aparat poseduje ventilator)

- Presek Zice za varenje koja se moze Koristiti je od 0,6mm do 1,2mm.

Tehni¢ki podaci:

Priklju¢ni napon: 3x380 V
Priklju¢na snaga: 12 kVA
Struja zavarivanja: 40A - 250A
Broj stepena regulacije: 40 (4x10)
Napon praznog hoda: 20V -45V
Osigurac po fazi: 20A

TacCkanje:

Presek Zice za zavarivanje:

|zolacija:
Zastita:

Tezina:
Dimenzije:
Duzina kablova:

0.2 sec - 3 sec

0.6 mm-1.2 mm

F

P21

110 Kg

L880mm x H685mm x W380mm
3x3m




PodeSavanje sile za transporta Zice:

Ovo podeSavanje se radi pomoéu mehanizma za regulaciju sile izmedu vucnih
toCkica na pogonu za vucu Zice. Sila se podeSava pomocu vijka sa mernom skalom. Silu
treba podesiti tako da Zica putuje normalno, bez proklizivanja. JaCe pritezanje opterecuje

motorimoze dociido pregorevanja osiguraca.

Zica 0,6 Pode$anje 2,5-3,0 Gvozde i prokron

0,8 3,0-3,5
1,0 3,5-4,0
1,2 40-45

Zia 1,0 Pode$anje 2,5-3,0 Aluminium
1,2 3,0-3,5

Za svaki presek zice mora se koristit odgovarajuci to¢ki¢ na poguno za vucu zice!
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FUNKCIJE POTENCIOMETARA

Vwmi Torr fon

P1Q/ 1

P2

1 - Normalno zavarivanje: P2 Off, P1 Off.
Zavarivanje pocinje sa aktiviranjem
mikroprekidaca u pistolju.

2 - Tackasto zavarivanje: P2 On, P1 Off.
Zavarivanje pocinje sa aktiviranjem
mikroprekidaca u pistolju i zavrSava se posle
podesSenog vremena koju zadamo sa P2.

3 - Intervalno zavarivanje: P2 On, P2 On.
Zavarivanje poc€inje sa aktiviranjem mikro-
prekidaca u pistolju i u intervalim zavariva koje
podeSavamo sa P1 (pauza) i P2 (zavarivanje)

OPCIJE RADA

- Normalno zavarivanje

-Intervalno zavarivanje

2 3 4

e £ O O VO PI
o O VOO O P2

\ - 2/4 Takt

- TaCkasto zavarivanje

4 - 2/4 Takt: P2 Off, P1 On.
Zavarivanje pocinje posle
aktiviranja i odpustanja
mikroprekidaca u pistolju

i zaustavlja se posle ponovnog
aktiviranja i odpustanja
mikroprekidaca.

24V-42V, 50 Hz

1IZVODI KONEKTORA
Elektronike Wel 4.3

?

MAGNETNI VENTIL
ILI KONTAKTOR

TASTER U PISTOLJU

o
24V-27V, 50Hz
o

O &

\ MIKROPREKIDAC KOD AUTOMATSKOG
ZAVARIVANJA (POCETAK , KRAJ)

MIG-MAG350A

UPRAVLJACKA PLOCICA | KONEKTOR
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Potenciometar za podeSavanje logi¢ke funkcije.
Kod normalnog zavarivanja treba da bude “0” ili OFF.
Moguca podeSanja su 2/4 Takt ili intervalno zavarivanje.

Brzina protoka zice /

/
/ ‘\ Potenciometar za podeSavanje logi¢ke funkcije.

/ Kod normalnog zavarivanja treba da bude “0” ili OFF.
P1 Q Potenciometar podeSava vreme zavarivanja.

Osigurac transporta zZice
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FINO
l

CITRONIX..
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